L7 emneban

UDFORELSE AF STOBNING MED LIP 235 PA
KORRUGEREDE STALPLADER/TRAPEZPLADER

Formulering: Produkt:
Generelt
Denne vejledning omhandler udfgrelse af stebning med LIP 235 Hurtig Pudslag pa svalehaleplader. LIP 235 Hurtig Pudslag

Fordelene ved benyttelse af LIP 235 i denne konstruktionsopbygning er bl.a. falgende:

- Ventetiden pad alm. stobt beton mht. svind mv. undgas er klar til flisebeleegning efter
ca. 4 timer (ved normal beton fra ca. 28 degn.)

- Klar til vinylgulv (PVC) efter 24 timer
- LIP 235 er plastforsteerket

- Lav indbygningshgjde kan indbygges i 50 mm. lagtykkelse fra bunden af stal-svalehale-
pladen. Leveranderens anvisninger for stabninger pa korrugerede stalplader skal folges.

- Arbejdsmetoderne med produkterne ligner almindelige pudslagsstebninger

Det forudseettes at qulvet udfares i overensstemmelse med geeldende bygningsreglementer samt BY
& BYG anvisninger og normer for omradet.

Nedenstaende redeggres for konstruktionsopbygningen med LIP 235 safremt der er yderligere
spargsmal til produktet i forbindelse med projekteringen kan man rette henvendelse til LIP

Konstruktion/Underlag

Inden opstart er det vigtigt at fa fastsldaet om konstruktionens baerende bjzelker er intakte og baere- -Baereevne kontrol
dygtige. Som udgangspunkt kan arealer op til 6 kvm. arealstarrelse udfores uden beregningsmaessig -Beregning evt. novendig
eftervisning af bjaelkernes stivhed og baereevne. Er arealet over 6 kvm. skal bjaelkernes stivhed og
baereevne eftervises ved beregning.

Gulvet skal uanset starrelse inspiceres af den stedlige bygningsmyndighed for at fastsla bjalkelagets - Bjelkeafstand max. 900 mm
egnethed til udfgrelse af betonlaget. Beregninger kan i nogle tilfeelde afslgre at bjeelkernes baereevne
ikke er tilstreekkkelig god, er dette tilfeeldet kan udferes beregninger pa forsteerkning af bjaelkerne sa
dette kan udferes inden udstabning igangsattes. Bjeelkeafstanden ma aldrig overstige 900 mm.

Forbehandling

Konstruktionen opbygges pa fglgende made.:

Eksisterende gulvbelaegning fjernes og overkanterne af de baerende bjaelker afrenses for semrester - Afrensning overkant bjzelker
etc. Stal-svalehalepladerne monteres efter producentens anvisninger. Varmeslager udlzegges pa svale-

halepladerne og monteres efter leveranderens anvisninger. Herefter udlaegges armeringsnet @ 6 x 100 - Armeringsnet jordforbindes

x 100 mm. (Bemaerk at armeringsnettet skal jordforbindes i henhold til steerkstromsbekendtggrelsen).

Der gares opmeerksom pd at stalplade/ttrapezplade producenten/leverandgrens anvisninger skal ngje
folges

- nar der bygges pa kvalitet!




