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Folj de hdr monteringsanvisningarna
sa kommer du att méarka att LEWIS®
laxstjartplat ar mycket latt att arbeta
med. Den hdr monteringsmetoden
bygger pa mer an 75 ars erfarenheter.

Sakerhet

Man ska alltid vara noga med sakerheten
nar man lagger LEWIS® laxstjartplat. LEWIS®
platarna kan ha skarpa kanter och horn.
Anvand darfor skyddshandskar och skydds-
skor. Se till att LEWIS®-platarna alltid ligger
stadigt pa underkonstruktionen och att dessa
ar barande. Vid gangbelastning under mon-
tering och applicering av betong ska LEWIS®
-platarna forstarkas med "géngplank" eller
liknande som laggs tvars over golvreglarna.

Kapning och urtag

LEWIS®-platarna kan latt mattkapas i bade
bredd- och langsled med vinkelslip med kap-
skiva for stal. Aven urtag kan géras med vin-
kelslip eller pendelsag.

Understottning vid spannvid over
900 mm

Vid bjalkavstand pa cc 900 mm eller mer ska
LEWIS®-platarna understodjas tills betongen
hardat.

Laggning av platarna
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Kontrollera att barande konstruktion (bjélklag,
murar, fundament) ar tillrackligt starka for att
bira upp det nya LEWIS®-golvet! LEWIS®-
platarna ska laggas vinkelrdatt over trabjalk-
laget, @ven nar man arbetar pa bradgolv.
Obs! Om spackelmangden pa LEWIS®-goIvet
understiger 50 mm utefter vaggarna skall gol-
vet forstarkas med en kortling mot vaggen.
Den normala ordningsfoljden for laggningen
ar att forst lagga en rad platar efter varandra,
den forsta platen med det bla LEWIS®-mirket
undertill och néasta med market ovanpa, osv.

Andéverlappande platar

Overlappande av dndarna

=50 mm med direkt stod pa regeln.

=100 mm flytande pa stegljudsremsor
och/eller nar sjalvnivellerande spackel/
betong anvinds.
Andarna 6verlappas genom att man “klickar”
ihop platarna varannan gang (ena gangen
med det bld market undertill, andra gangen
med mérket ovanpd) med en &verlappning
pa 50-100 mm. Overlappningen av dndarna
kan justeras genom att man skjuter ihop
platarna lite mer eller drar dem ifran varan-
dra. Nar man arbetar pa ljudisolerande rem-
sor, klickar man forst ihop platarna pa ett
hart (icke fjadrande) underlag.

Overlappande av langsida

Léngsidorna Overlappas genom att man
skjuter de nedersta och Oversta sidfldnsarna
av LEWIS®-platen dver varandra pa den for-
sta profilen. LEWIS®-platens tickande bredd
ar da ca 580 mm.

Om en lingd LEWIS®-pltar nar fran vigg till
védgg, kan den enkelt skjutas 6ver eller under
sidflansen pa den foregaende raden platar.

Anslutning till vagg

Med kantlister far man en ca 10 mm distans
mellan LEWIS®-golvet och viggar, genom-
foringar osv. Med ljudisolerande (flytande)
LEWIS®-golv maste man anvinda en ljudiso-
lerande kantremsa.

Montering
I de flesta fall liggs LEWIS®-golvet flytande.

Vid ytor som 4r mindre dn 5 x 5 m kan LEWIS®-
platen skruvas med en skruv i varje horn pa
toppen av platen. Detta for att forhindra att
golvet lyfter sig i hornen och langs kanterna
medan betongen torkar.

Vi storre golv ska golvet tillfalligt monteras
med ex kilformade tréaklossar (se LEWIS® bro-
schyren).

Pa stalbalkar kan LEWIS®-platarna fastas med
bultspik, skruv eller popnitar.

Vid sadan infastning, nér det blir ett fast for-
band, behdvs det sprickarmering (krympnat)
i gjutningen.

Pa betongbalkar och murkronor kan platarna
laggas i jordfuktig betongbruk och ska tillfal-
ligt tyngas ned mot underlaget tills bruket
har stelnat. Darefter tas den tillfalliga tyng-
den bort och golvet kan gjutas.

Vid ljudisolerande (flytande) LEWIS®-golv,
eller nér golvvarme anvands, far LEWIS®-
platarna inte fastas permanent i den un-
derliggande konstruktionen!

Samverkanskonstruktioner;forokad barkraft
och styvhet i den barande konstruktionen.

LEWIS®-platar och bjalklag gérs till en enhet
for att man ska fa upp till 30 % hogre styvhet
och styrka i konstruktionen. Detta gors ge-
nom att man slar ner en hardad 3,4 x 60 mm
kamspik eller sjalvborrande skruv av motsva-
rande kvalitet i platens profilbotten med
huvudet i héjd med plétens topp.

For att forhindra nedbdjning i trabjélklaget
vid palaggningen av betong bor detta till-
falligt stottas. Lat betongen torka langsamt.
Efter ca 7 dagar kan den tilfélliga stottningen
tas bort.
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Om det laggs in golvvdrme i samverkanskon-
struktionen maste i sddant fall ocksa inldggas
ett armeringsnat.

Ljudisolerande (flytande) LEWIS®-golv

SYLOMER®
Ljudremsor
pa bjdlklag.

Pa golv dar det redan finns brador eller skivor,
liggs SYLOMER® ljudremsor &ver bjilkarna.

Overlapp-
ningen av
andarna pa
LEWIS®-platen,
som ska vara minst 100 mm och ska ligga pa
en ljudremsa.

LEWIS®-golvet ska ha avstand till vaggar,
genomférningar osv, med LEWIS®-stenull-
sremsor eller liknande. Kontaktbryggor vid
varmeror,ledningar osv. ska undvikas genom
isolering med ljud-/stennullsremsor.

LEWIS®-golv med golvviarme
LEWIS® golv ska ha minst 10 mm avstand
frén vaggar, genomférningar osv.
Montera golvvarmeledningarna i mdjligast
man vinkelratt pd LEWIS®-platarnas éverflans
med hjalp av (plast)-klips i tillrackligt antal.

Sjélva platarna ska inte fastas pa underlaget!
Om golvet ar mindre dan 5 x 5 m, kan
LEWIS®-platarna skruvas genom en vagtopp

i varje hérn av rummet. Vi storre golv ska
golvet tillfalligt monteras med ex kilformade
traklossar (se LEWIS® broschyren).

Gjutning av betong

LEWIS®-platar fungerar som form vid gjut-
ning av betong. Forst nér betongen har har-
dat fungerar LEWIS®-platen som armering.
Darfor ska gjutningen upp till den lagsta

bygghojden utféras i en arbetsgang, ar det
mojligt att utfora fallspackling i samma mo-
ment dr det en fordel.

LEWIS® laxstjartplatar pagjuts med en puts-
betong, klass for tryckhallfasthet C 20/25,
eller annan cementbaserat bruk fér golvgjut-
ning med motsvarande tryckhallfasthet.
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Standard-LEWIS®-golv:

Slipsats klass C 20/25
Rekommenderad LEWIS®-golvtjocklek
fér rum i bostdder.

(- bjalkavstand max. 600 mm)
16 + 20 = 36 mm

(- bjalkavstand max 1500 mm)
16 + 34 =50 mm

(- bjalkavstand max 1500 - 2500 mm)
16 + 59 =75 mm

- ljudisolerande + brandsékra golv
16 + 34 =50 mm

- samverkanskonstruktioner
16 + 34 =50 mm

- golvvarme
16 + 20* + 20 = 56 mm
* Antagen tjocklek pa varmegolv.

Obs! Profilhéjd LEWIS®-pldtarna 16 mm
+ gjutlager = total golvtjocklek.

Ljudisolerande (flytande)
LEWIS®-golv:
Bjélkavstand < 800 mm:
putsbetong/golvbruk.

Bjélkavstand > 800 mm:
golvbruk eller fin putsbetong
+ krymparmering @5 - 150.

Betong kan blandas pa foljande sétt:
Volymdelar:

1 standardcement

22 betongsand (0 - 4 mm)

1 fint grus (2 - 8 mm)
Betongen, som ar lite vatare an jordfuktig,
laggs ut vinkelratt pa laxstjartplatarna och
bearbetas ordentligt med mursleven.

Vi rekommenderar anvandning av fabriks-
blandad betong 0-8 mm klass C 20/25.

For att sa mycket som mdjligt forhindra att
betongen krymper och spricker, bér man lata
den torka/stelna langsamt. Det fardiga golvet
tacks tillfalligt med plastfolie, och golvet far
inte belastas forran det har hardat ordentligt!

Beldaggning av LEWIS®-golv

For vatrum

Sakra vartum fran GVK samt

Nar det ar tillrackligt torrt, kan LEWIS®-golvet forses med hard eller mjuk golvbeldggning.
Kakel, sten och natursten bor bearbetas enligt géllande standard och rekommendationer.

Byggkeramikradets branschregler fér vatrum BBV

Saker Vatteninstallation fran VVS foretagen.

LEWIS® 4r ett varumirke
registrerat av Reppel b.v.
Dordrecht, Nederlanderna.

Tank pa att.

Bradgolv bor avldgsnas innan LEWIS®-golvet
laggs. LEWIS®-platarna ska jordas. Las aven
avsnittet om LEWIS®-golv med golvvarme.

Latta vaggar kan placeras pa det fardiga
LEWIS® betonggolvet. Golvbrunnen ska vara
installerad enligt Saker Vatteninstallation och
vattentdtning ska uppfylla branschregelkra-
ven i BBV och Sékra vartum.

Exempel pa ingjutning av golvbrunn.
Observera! Félja alltid monteringsanvisning
for repektive golvbrunn.

Konstruktion: Purus Monteringsplatta 300.

1. Golv konstruktionen ska vara tillréackligt stabil
for att bara denna typ av konstruktion.

2. Fér att f4 tillrickligt stod till LEWIS® platen ska

man o6ka ut bredden pa kortlingen runtom
montageplatten till minst 50 mm.
OBS! Om spackelmingden pa LEWIS®- golvet
understiger 50 mm (endast vid 600 mm c/c)
utefter vaggarne skall golvet forstdrkas med
en kortling mot viaggen.

3. LEWIS® platen laggs alltid tvars regeln, skarven
i kortdnden ska alltid 6verlappa minst 50 mm
med avjamningsmassa och 100 mm vid
sjalvnivellerande avjamningsmassa.
Overlappet ska alltid ligga 6ver en regel.

4. Monteringsplatta och golvbrunn ska vara ett
typgodkant system i detta fall Purus Oden
(50 mm utkast) och Purusplattan 300 Multi
med distanserna 13 + 6 mm = 41 mm total-
hojd vid golvbrunnen.

5. 41 mm spackelmassa ska gjutas i ett stycke
framme vid golvbrunnen, golvlutningen runt
golv brunnen ska vara mellan 7 och 20 mm/m
aven den kan goras i samma moment.
Eventuell golvvarme ska ligga minst 200 mm
fran golvbrunnen och vara takt med minst
20 mm avjamningsmassa.
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